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前  言 

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。 

本标准由中国模具工业协会提出。 

本标准起草单位：上海赛科利汽车模具技术应用有限公司、一汽模具制造有限公司、中国模具工业

协会、东风模具冲压技术有限公司、天津汽车模具股份有限公司、北京比亚迪汽车模具有限公司、瑞鹄

汽车模具股份有限公司、同济大学、湖北十堰先锋模具股份有限公司。 

本标准主要起草人：蒋冶晴 李悦 武兵书 秦珂 何奇志 苏昆荣 王荣辉 闵峻英 成鹏 

 



 引  言 

通过实施乘用车车身冲压模具体系建设和能力评级，推动模具行业细分领域竞争力认定，全面促进

汽车车身模具企业技术与管理的综合能力建设，提升乘用车车车身模具整体水平；通过第三方评级乘用

车车身模具企业市场竞争能力，引导乘用车企业、汽车零部件行业选用乘用车车身模具的采购认定，促

进汽车车身模具支撑下游乘用车产业融合发展。逐渐在汽车车身模具行业内形成并树立良好的产业形

象，改善行业竞争环境，推动融合应用、能力提升，塑产业品牌的高质量发展，增强中国汽车车身模具

及装备行业领域的核心竞争力。
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乘用车车身冲压模具企业能力评级方法 

1 范围 

本标准规定了乘用车车身冲压模具企业能力评级的基本要素和具体规范。 

本标准适用于中国模具工业协会会员中从事乘用车车身冲压模具制造企业的综合能力评级和授牌。

可作为车身冲压模具企业市场竞争能力的参考依据。 

2  规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 8845-2017  模具 术语 

3 下列术语和定义适用于本文件 

3.1 评级对象  

从事汽车车身冲压工艺与模具装备开发、制造和服务等活动的汽车车身冲压模具企业。 

3.2 评级 

对企业在装备能力、技术及参与前端研发实力、模具制件(零件)和模具协同制造能力、制造周期、

质量管控、业务组织、模具维护服务能力等方面的综合能力的评判。 

3.3 等级(能级) 

对综合能力的评级按不同能力所做的分类或分级。 

4  评级原则与标准 

4.1 指导思想 
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根据确认的评级标准进行审核，依据所获得的评级予以确认。企业能级的评级目的是提高乘用车车

身冲压模具企业的制造能力，品质控制和服务水平，提高企业的核心竞争能力，通过行规行约，树立行

业示范，改善行业内部竞争秩序，促进车身模具装备行业健康发展。 

4.2 评级原则 

4.2.1 企业自愿参与和不增加企业经济负担 

企业自愿申请参加评级，相关评级及授牌工作所需经费全部由中国模具工业协会负担。 

 

4.2.2 中国模具工业协会在企业能力评级过程中遵循科学、客观、公正、规范的原则开展评级工作，严

格执行评级程序，采用定量的方法设定评级等级。 

4.2.3 乘用车车身冲压模具企业能力评级工作每两年开展一次。参照国内通行的有关评级规则进行。 

4.3 评级标准 

4.3.1 指标框架 

标准主要评级指标由模具制造主业务能力、装备能力、技术及研发实力、参与零件和模具协同制造

能力、模具产能与市场占有率、客户等级与服务能力、国际化能力、质量管控及体系建设等组成。 

4.3.2 等级设定 

企业能级评级等级设定为A级、B级、C级3个级别。AA（A+）、A、BB（B+）、B、C 共5级。 

其中：A 级企业应具有备为 C 级以上轿车（高档轿车）或裸车价25-40万人民币以上乘用车开发和批

量制造整套车身模具及装备的能力；B 级企业应具备为B级以上轿车（中档轿车）或裸车价10-25万人民

币中档乘用车开发和批量制造模具及装备的能力；C 级企业应具备加工或制造部分汽车车身模具及装备

的企业。 

 

等级 AA A BB B C 

评级分数区间 90～100 80～90 70～80 60～70 60 以下 
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4.3.3 评分标准  

  评分标准由中国模具工业协会汽车车身模具及装备委员会起草，由中国模具工业协会标准工作委员会

组织征求意见和专家论证，由中国模具工业协会批准发布。（见附录） 

5  评级实施  

5.1 申报条件 

同时满足以下条件的企业均可申请能力评级： 

a) 依法登记注册的企业法人和其它经济组织。 

b) 成立已满三个会计年度，近三年均有车身模具及装备的营业收入，保持持续经营状态。 

c) 中国模具工业协会会员单位；（非会员参加评级须补办入会手续）。 

5.2 评级程序 

a) 满足申报条件的企业如实、完整填写申报书(申报表及附件材料)[附录附件 1]，并加盖公章后提

交中国模具工业协会秘书处。 

b) 中国模具工业协会车身模具及装备委员会根据申报企业提交的申报表及相关附件材料组织评

审，并出具汽车车身模具及装备企业等级评审报告。必要时可要求申报企业提供补充材料或组织评审组

专家到申报企业实地考察。 

c) 等级评审报告评级工作领导小组确认核准，中国模具工业协会秘书处负责在中国模具工业协会

官网公示。 

d) 公示期满后，获得评级的企业由中国模具工业协会官网公告，中国模具工业协会授牌。 

6 评级管理 

6.1 中国模具工业协会汽车车身模具及装备委员会负责起草制修订评级标准。 

6.2 中国模具工业协会有关领导、有关行业专家和中国模具工业协会标准工作委员会主任、副主任组成

评级工作领导小组，负责制修订评级标准的认定。 

6.3 中国模具工业协会评级工作领导小组负责核准企业的评级等级认定。 

6.4 中国模具工业协会秘书处负责组织评级企业申报，负责在中国模具工业协会车身模具及装备委员会

评定后的公示、征求意见，统一制作牌匾和获评模具企业的授牌工作。 
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6.5  对已经获得评级授牌的企业实行动态管理 

6.5.1 已经获得评级授牌的企业每二年复审一次，复审程序按本标准5.2执行。复审结果需进行调级的

企业，原证书和标牌匾需交回中国模具工业协会，以更换新的证书和牌匾。 

6.5.2 若评级授牌企业出现重大违法违规和失信行为属实，中国模具工业协会将根据实际情况做出立即

宣布等级无效并收回证书、牌匾的处理。 

7 其它事项 

7.1 中国模具工业协会会刊和官方网站为指定公布媒体。 

7.2 中国模具工业协会可向汽车主机厂推荐获得能力评级企业，以沟通上下游产业需求。 

7.3 本标准由中国模具工业协会车身模具及装备委员会负责解释。 
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2 参 考 文 献 

[1] GB/T 8845-2017  模具 术语 

[2] GB/T 918.1-1989 道路车辆分类与代码 机动车 
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（资料性附录） 

附件 1：乘用车车身冲压模具企业能力等级评级标准申报书 

附件 2：乘用车车身冲压模具企业能力等级评级标准评审表 

 

_________________________________ 



附件一： 

 

编    号：                  

受理日期：                  

 

中 国 模 具 行 业 

  乘用车车身冲压模具及装备企业能力等级 

申   报   书 
 

 
 

 

 

申报单位(盖章)：                            

地    址：                                

联系部门：                                

联 系 人：                                

联系电话：                                

手机号码：                                

电子邮箱：                                

提交时间：         年         月        日 

 
 

                    

中国模具工业协会 

 

制 
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申报填写说明 

一、 自愿参加行业等级评价的企业请从中国模具工业协会官方网站

（http://www.cdmia.com.cn）下载本申报书。 

二、 本申报书推荐用电子版填写，如果表格空间不够填写，可增加行数；如选

择手工填写，请用“蓝黑色”或“黑色”碳素笔，要求填写字迹清晰、书

写工整，不得涂改。表格空间不够填写，可另附页。 

三、 企业在申报书中所填列的事项凡有书面证明文件的，均须提供相应证明文

件复印件，所有复印件需加盖公章，并注明“复印件与原件一致”，按填报

顺序与本申报书合并装订。 

四、 申报书及相关材料一律用 A4 纸张打印，按顺序装订成册，加盖公章和骑缝

章后提交。请将申报书的纸质文件（一式两份）提交中国模具工业协会秘

书处（北京市海淀区首体南路 20 号国兴家园 4号楼 505/506）, 电子版发

送至中国模具工业协会公共邮箱 cdmia@cdmia.com.cn。 

五、 申报企业须保证其填写内容、提供资料真实、完整、合法、有效。 

六、 数字均使用阿拉伯数字，小数点后保留两位小数。 

七、 各项目栏次不得空白，无内容时填“无”。 

八、 选定项“□”内打“√”；非选定项请保持“□”。 

九、 填写前请参阅表格内的说明。 

十、 申报乘用车汽车车身冲压模具企业所提供数据评价单位负责保密，资料一

律不退还。 



  

承  诺  书 

 

本企业申请参加由中国模具工业协会开展的乘用车车身冲压模具企业能力

等级评定。 

基于此，本企业郑重承诺： 

1. 此申报书是经本企业慎重核实后认真填写的，保证在申请能力等级评价中所

提交的证明材料、数据和资料全部真实、完整、合法、有效，复印件与原件

内容一致，并对因材料真实性问题所引发的一切后果负责； 

2. 主动协助评级人员完成对本企业的调查工作及其他必要的辅助工作； 

3. 如遇企业发生变动、相关信息发生变化等情况，及时告知中国模具工业协会，

并提交相应修正信息与相关文件； 

4. 同意按《乘用车车身冲压模具企业能力评级方法》团体标准，在等级评价的

有效时限内，对本企业进行跟踪调查，以及在调查基础上对等级所做出的调

整。 

 

 

承诺单位：（公章）                      

 

 

企业负责人：（签字）                      

 

                 年    月      日
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一、企业基础信息 

表 1-1：企业登记信息 

企业基础信息 

项目 内容 

1、企业名称  

2、工商注册号  

3、组织机构代码  

4、成立日期  

5、注册日期  

6、法定代表人  

7、注册资本  

8、资本构成：  

9、所属行业  

10、所属地区（精确到地、市）  

11、经营地址  

12、注册地址  

13、邮编  

14、企业网址  

15、联系电话  

16、联系传真  

17、邮箱  

18、经营范围（模具、模具冲压件、模

具装备各占总收入的比例） 
 

19、主营业务收入占比（模具、模具制

件、模具装备） 
 

注：1、此表请务必确保信息的准确性。 

2、提供企业本年度前三年的年资产负债表。 

3、提供企业法人营业执照副本、组织机构代码证副本；税务、海关、商检等有关登记证副本；有关法

定经营许可证照副本；环保情况及证明等文件复印件。 

 

表 1-2：历史沿革 

时间 内容 变更前 变更后 

    

    

    
注：历史沿革包括企业成立、改制、更名、上市、股权变更等重要事项，请列明事项的发生时间及主要内容。 
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表 1-3：企业主要负责人基本情况 

总经理姓名 
 

年龄 
 

性别 
 

本公司从业年限  职称  是否来自于主机厂  

总经理（划√） 
从事过冲压工艺、模具制造  

（是）（     ）     （ 否） （    ） 

从事过市场销售 

（ 是）（    ）  （否）（    ） 

技术副总经理姓名 
 

年龄 
 

性别 
 

从业年限 
 

本公司从业

年限  
职称 

 

技术副总经理（划√） 
从事过冲压工艺、模具制造 

（是）（     ）    （否）（      ） 

从事过市场销售 

（是）（    ）  （否）（    ） 

 

二、员工素质情况 

表 2-1：本年度的前三年企业人员情况 

项目 2017 年 2018 年 2019 年 

本企业自有人员人数    

按工作内容分组 

管理人员    

技术人员    

技能人员    

其他    

按职称分组 

高级职称    

中级职称    

初级职称    

按文化程度分组 

博士及以上    

硕士    

大学本科    

大学专科    

大学专科以下    

按从业经验分 

10 年以上    

5~10 年    

5 年以下    

三、公司治理 

  表 3-1：公司组织结构 

公司组织结构图  
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四、产品业务能力 

  表 4-1：产品业务能力 

主要产品（框内√） 

侧围模具 翼子板模具 门盖类模具 地板类模具 骨架件模具 其他 

      

特色模具介绍(可列

出公司近 5 年重大项

目、重点客户、高技

术含量模具和特点) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

五、模具制造能力及规模 

  表 5-1：本年度的前三年模具销售情况 

年份 2017 年 2018 年 2019 年 

模具产值（万元）    

模具销售额（万元）    

乘用车模具销售额（万元）    

主要乘用车客户及占比

（不少于 5个用户） 

 

 

模具产品市场占有率    

模具出口额（万元）    

海外客户数量    
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出口目的地    

参与中高端车型数量    

其他    

  表 5-2：加工设备情况   

企业加工设备情况 台数 型号 主要性能指标 设备生产单位  

主要加工设备 

（数控类）： 

 

 

五轴加工 

    

    

    

    

三轴或三加二     

    

    

    

主要测量设备 

 

台式测量     

    

    

    

手持移动测量     

    

调试设备（含合模机、压力机） 

    

    

    

    

    

冲压线（批量生产） 

    

    

    

    

  表 5-3：研发机构情况 

企业研发机构情况  

国家级技术研发中心  

省级技术研发中心  

是否高新技术企业（注明何时何部门批准）  

企业设有研发机构（技术中心、研究所）  

单项冠军（国家级、省级、市级）  

是否设有院士、博士后工作站  

企业主要获奖情况 

注：获奖名可填写“机械工业科协技术奖”“精模奖”等 

 

有无企业标准和规范（清单）  
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  表 5-4：本年度的前三年企业获专利情况 

年份 发明专利 实用新型专利 有无软件著作权 

2017 年            项          项  

2018 年            项          项 

2019 年            项          项 

有无参加起草国家标准、行业标准或中国模协团体标

准 

（若有请填：标准号、编制单位排名） 

表 5-5：企业数字化应用情况 

数字化技

术应用情

况（应用

者打√） 

CAD/CAM CAE CAPP PDM ERP 
制造执行系

统 

三维设计比例 其他信息化

软件 

        

六、国际化能力 

国际化能

力（有者

打√） 

海外设制

造基地 

海外兼

并企业 

获得海外主机

厂客户表彰或

荣誉 

海外设服

务机构 

海外设

代理 

联合国外模具

设计 
有外聘专家 

       

 

七、协同制造与服务能力 

协同主机

厂 能 力

（有者打

√） 

参与产品开发设计 参与产品验证 
参与冲压线、模夹焊一

体化装备制造 

参与冲压线、模夹焊一体化  

零件制造 

    

 

八、企业管理能力 

表 8-1：企业管理情况 

企业质量管理体系  

企业环保管理体系  

通过哪些用户认证  

信息化管理能力（采购系统、用户管理系统）  

德、日、美模具发达标准对标（若有请填）  

九、企业发展规划 

表 9-1：企业战略规划 

企业战略规划-包含

产品路线图、技术升

级规划 
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十、企业所获各种荣誉 

表 10-1：企业所获荣誉 

企业荣誉列表 

 

 

注：1、所提交佐证材料复印件，除荣誉外均需加盖公章（复印件承诺需标明“此文件与原件相同”）。 

    2、表格内内容可加页。表格复制有效。 
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